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A B C D E F G H K L M N P Q R T U VS-SU.M. ISO 5211
STD

ISO 5211
SPECIAL

mm 142 67 60 87 20 42 41 12 8 - 80 30 25 10 9/11** 05/632
ins. 5.59 2.64 2.36 3.43 0.79 1.65 1.61 0.47 0.31 - 3.15 1.18 0.98 0.39 0.08 0.35/0.43** 1.42/1.97
mm 155 83 73 103 20 42 44.5 12 8 - 80 30 30/35 12 2 11/14** 42/50
ins. 6.10 3.27 2.87 4.06 0.79 1.65 1.75 0.47 0.31 - 3.15 1.18 1.18/1.38 0.47 0.08 0.43/0.55** 1.65/1.97
mm 213 100 85 120 20 50 49.5 14 10 - 80 30 35 16 3 14/17** 50/70
ins. 8.33 3.94 3.35 4.72 0.79 1.97 1.95 0.55 0.39 - 3.15 1.18 1.38 0.63 0.12 0.43/0.67** 1.97/2.76
mm 236 110 98 130 20 50 53 19 14 - 80 30 55 20 3.5 17/22** 70
ins. 9.29 4.33 3.86 5.12 0.79 1.97 2.09 0.75 0.55 - 3.15 1.18 2.17 0.79 0.14 0.67/0.87** 2.76
mm 276 125 110 145 20 50 58 19 14 - 80 30 55 20 3.5 17/22** 70/102
ins. 10.87 4.92 4.33 5.71 0.79 1.97 2.28 0.75 0.55 - 3.15 1.18 2.17 0.79 0.14 0.67/0.87** 2.76/4.02
mm 310 142 128 172 30 58 69 28 20 130 80 30 70 24 3.5 17**/22 102
ins. 12.20 5.59 5.04 6.77 1.18 2.28 2.72 1.10 0.79 5.12 3.15 1.18 2.76 0.94 0.14 0.67**/0.87 4.02
mm 366 155 140 185 30 - - 28 20 130 80 30 70 24 3.5 17**/22 102
ins. 14.41 6.10 5.51 7.28 1.18 - - 1.10 0.79 5.12 3.15 1.18 2.76 0.94 0.14 0.67**/0.87 4.02
mm 388 176 160 206 30 - - 36 28 130 80 30 85 29 3.5 22**/27 125
ins. 15.27 6.93 6.30 8.11 1.18 - - 1.42 1.10 5.12 3.15 1.18 3.35 1.14 0.14 0.87**/1.06 4.92
mm 468 200 175 230 30 - - 36 28 130 80 30 85 29 3.5 22**/27 125
ins. 18.42 7.87 6.89 9.06 1.18 - - 1.42 1.10 5.12 3.15 1.18 3.35 1.14 0.14 0.87**/1.06 4.92
mm. 563 250 215 300 50 - - 48 32 130 - 30 100 38 5 27**/36 140
ins. 22.16 9.84 8.46 11.81 1.97 - - 1.89 1.26 5.12 - 1.18 3.94 1.50 0.20 1.06**/1.42 5.51

F03/F05

F04/F05

F05/F07

F07

F07/F10

F10

F10

F12

F12

F14

AP1 DA/SR

AP2 DA/SR

AP3 DA/SR

AP3.5 DA/SR

AP4 DA/SR

AP4.5 DA/SR

AP5 DA/SR

AP5.5 DA/SR

AP6 DA/SR

AP8 DA/SR

M5/M6 1/8”

M5/M6 1/4”

M6/M8 1/4”

M8 1/4”

M8/M10 1/4”

M10 1/4”

M10 1/4”

M12 1/4”

M12 1/4”

M16 1/4”

mm. 750 335 290 385 50 - - 48 32 130 - 30 130 50 5 36**/46 165
ins. 29.53

 W

162
6.38
171
6.73
240
9.45
268

10.55
304

11.97
350

13.78
405

15.94
442

17.40
500

19.68
612

24.09
838

32.99 13.19 11.42 15.16 1.97 - - 1.89 1.26 5.12 - 1.18 5.12 1.97 0.20 1.42**/1.81 6.50
AP10 DA/SR M20 1/4

F04

F05/F07

F07

F07/F12

F10

F10

F12

F14”

***

***

***

*

F16

U.M. AP1 DA/SR AP2 DA/SR AP3 DA/SR AP3.5 DA/SR AP4 DA/SR AP4.5 DA/SR AP5 DA/SR AP5.5 DA/SR AP6 DA/SR AP8 DA/SR AP10 DA/SR

Litri - Liters 0.08 0.12 0.24 0.48 0.68 1 1.4 1.6 3.2 5.3 14.2

Cu.ft. 0.003 0.004 0.008 0.017 0.024 0.035 0.049 0.057 0.11 0.19 0.5
Litri - Liters 0.10 0.16 0.44 0.56 0.96 1.6 2.16 2.56 4 8.6 16.5

Cu.ft. 0.0035 0.006 0.016 0.020 0.034 0.057 0.076 0.09 0.14 0.30 0.58

MODELLO
MODEL
Kg.

Ibs.
1.15 1.60 2.80 4.28 5.80 8.26 11.63 14.15 21.70 40.10 77
2.53 3.53 6.17 9.44 12.79 18.21 25.64 31.20 47.85 88.42 169.79

AP1
DA

AP2
DA

AP3
DA

AP3.5
DA

AP4
DA

AP4.5
DA

AP5
DA

AP5.5
DA

AP6
DA

AP8
DA

AP10
DA
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ДВИЖЕНИЕ ПОРШНЕЙ ПРИ ОТКРЫВАНИИ ДВИЖЕНИЕ ПОРШНЕЙ ПРИ ЗАКРЫВАНИИ         

ПРИВОДЫ С ВОЗВРАТНОЙ ПРУЖИНОЙ 
(SR) ISO 5211
ПРИНЦИП РАБОТЫ
Подача давления в Порт A, заставляет 
поршни двигаться наружу и сжимать 
пружины. Зубчатый валик вращается против 
часовой стрелки и открывает клапан.
После выпуска воздуха через Порт А, 
пружины оказывают давление, сдвигают 
поршни и быстро вращают зубчатый валик по 
часовой стрелке.
Это действие приводит к повороту на 90° и 
закрытию  клапана.

ВЫБОР ПНЕВМОПРИВОДОВ С ВОЗВРАТНОЙ ПРУЖИНОЙ (SR) 
Определите необходимый вращающий момент клапана (плюс 25% запаса прочности) и 
минимальное рабочее давление. 
Выберите в графе Spring stroke, колонке «0°», значение, которое является не меньшим, чем 
необходимый вращающий момент клапана. Затем обратитесь к графе давления и выберите в 
колонке «90°» значение  минимального давления и вращающего момента не меньше, чем требуемое.
ПРИМЕР: Вращающий момент клапана 60Nm + 25% = 75Nm.
Проверяя колонку Spring stroke/0°, отмечаем, что самое близкое значение составляет 108 Nm. 
От этого значения следуем влево, к колонке с необходимым давлением 5 bar, которая 
разделена ещё на две колонки. В одной из них   «90 °»  находим число 109 Nm, поэтому 
подходящий привод головок - AP5SR5. Если  в колонке «90 °» значение вращающего момента 
в операционном давлении нас не устраивает, продолжаем колонку вниз, пока приемлемое 
значение не будет найдено.

ПНЕВМАТИЧЕСКИЕ ПОВОРОТНЫЕ ПРИВОДЫ СЕРИЯ АР (МНР)

Note: Вышеупомянутые значения веса даны для пневматического привода 
          с 6 (шестью) пружинами на каждой стороне корпуса.
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Модель
№ пружин 

для головки

Операционное давление bar/p.s.i.

Вращающий момент  приводов с возвратной пружиной

NOTE: вращающий момент привода должен быть не меньше значения вращающего момента 
клапана.

ПНЕВМАТИЧЕСКИЕ ПОВОРОТНЫЕ ПРИВОДЫ СЕРИЯ АР (МНР)
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РАБОЧЕЕ ДАВЛЕНИЕ
2 bar - 8 bar – двойной эффект
3 bar - 8 bar – простой эффект
Максимальное рабочее давление - 10 bar

СФЕРА ПРИМЕНЕНИЯ
Сухой отфильтрованный воздух
Для применения газа (не коррозионного), гидравлической жидкости или масла – обратитесь за 
консультацией в Технический офис

ТЕМПЕРАТУРА
STD от -20°С до+80°С
От +20°С до +150°С 
По заказу: от -50°С до +100°С

ПОВОРОТ
Против часовой стрелки, когда давление подаётся в Порт А
По часовой стрелке, когда давление подаётся в Порт В
И для приводов с возвратной пружиной (см. техническое описание)

УГОЛ ПОВОРОТА
90° с механической регулировкой ± 3° (серия АР)
с двойной регулировкой ± 5° (серия АРМ)

СМАЗКА
Все движущиеся части смазаны и готовы к работе

УСТАНОВКА
Устанавливается в помещениях и на открытом воздухе

СОЕДИНЕНИЕ
Отверстия основания, для соединения привода с клапаном, соответствуют нормам ISO 5211/
DIN 3337. Интерфейс для соленоидного клапана, шахта и отверстия обеспечивают сборку в 
соответствии с VDI/VDE 3845, NAMUR

ИСПЫТАНИЯ
Каждый привод протестирован гидравликой, сертифицирован и обеспечен гарантией на 
минимум в 500 000 манёвров.
Такая гарантия распространяется только на приводы, которые смонтированы и 
эксплуатировались в строгом соответствии техническому регламенту.

ЭКСПЛУАТАЦИОННЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ОПИСАНИЕ МАТЕРИАЛЫ ОБРАБОТКА

Корпус привода Экструзионный алюминиевый сплав
Золотое или твёрдое 
анодирование

Поршень Литой под давлением алюминиевый сплав Натуральный

Головка Литой под давлением алюминиевый сплав Черная эпоксидная смола 

Зубчатый валик Углеродная сталь Химическое никелирование

Направляющие поршня Delrin Натуральный

Кольцевые прокладки Нитриловая резина (buna n) 60 IRHD

Пружины Сталь для пружин Натуральный

Винты и гайки Нержавеющая сталь Натуральный

По заказу возможна поставка: никелированный корпус привода с/или твёрдым анодированием, 
химическим никелированием или с покрытием rilsan 

ПНЕВМАТИЧЕСКИЕ ПОВОРОТНЫЕ ПРИВОДЫ СЕРИЯ АР (МНР)
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СМАЗКА
Заводской смазки движущихся частей хватает на весь срок службы привода. Однако, при 
длительной, непрерывной эксплуатации в тяжелых условиях окружающей среды, может 
потребоваться повторная смазка.

СФЕРА ПРИМЕНЕНИЯ
Отфильтрованный сухой воздух. Для получения консультации о применении с водой, 
гидравлическим маслом и инертными газами, обращайтесь в технический департамент IVR.

РУЧНОЕ УПРАВЛЕНИЕ
Все приводы, в аварийной ситуации, могут функционировать в ручном режиме, после 
сброса давления воздуха. 

УСТАНОВКА
Приводы могут быть установлены в любой позиции. Перед монтажом убедитесь, что 
шахты клапана и привода  выровнены по  вертикали и исключена опасность трения.

РЕГУЛИРОВАНИЕ
Все приводы имеют угол поворота 90°, с возможностью, для серии АР,      регулирования 
+/- 3°, при помощи винтов в передней части привода.
Для серии АРМ диапазон регулирования составляет +/- 5°, при помощи винта, 
размещенного внутри пробки на передней части привода.

1.

2.

3.

4.

5.

ВНИМАНИЕ!
Перед началом обслуживания, удостоверьтесь, что подача воздуха и все подключения к 
электросети были разъединены.

NOTE: чтобы гарантировать длительное использование приводов, необходимо проводить 
обслуживание каждые 500 000 маневров, чтобы проверить степень износа кольцевых 
прокладок и направляющих поршня. Изношенные детали должны быть заменены. Приводы 
головок должны использоваться с отфильтрованным сухим воздухом. При тяжелых  условиях 
эксплуатации может потребоваться более интенсивное обслуживание.

Используйте оригинальные запасные части.
Обслуживание должно проводиться  квалифицированным персоналом.

ПНЕВМАТИЧЕСКИЕ ПОВОРОТНЫЕ ПРИВОДЫ СЕРИЯ АР (МНР)

ИНСТРУКЦИЯ ПО УСТАНОВКЕ И ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБСЛУЖИВАНИЮ




